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Nuo karščio susitraukiantys gaubtai 
dėklų galų sandarinimui 
 

 

GAMINIO APRAŠYMAS 
 Termofitas DHEC, tai nuo karščio susitraukiantis 

gaminys, skirtas futliarinių vamzdžių galų 
sandarinimui. 

 Gaminys puikiai apsaugo nuo vandens ir dregmės 
patekimo į dėklo vidų. 

 Tinka PE, plieno ir vario vamzdynams 

YPATINGI POŽYMIAI 
 Vienas produktas tinka keliems vamzdžių 

diametrams. 
 Nereikalingas papildomas inventorius 
 Lengvas ir greitas montavimas 
 Lengvai prisitaiko prie diametro ir ovalaus 

vamzdžio 
 

 
Pasirinkimo lentelė – Užsakymas – Išmatavimai 
 
 
Viengubas išėjimas 

 

 

 

 Dėklo OD diametras 
 

 

Darbinio 
vamzdžio 

OD mm/inch 

63 mm 
2.48“ 

75 mm 
2.95“ 

90 mm 
3.54“ 

110 mm 
4.33“ 

125 mm 
4.92“ 

140 mm 
5.51“ 

160 mm 
6.30“ 

180 mm 
7.09“ 

200 mm 
7.87“ 

225 mm 
8.86“ 

 

12 / 0.47   2000         
15 / 0.59           
17 / 0.67 2000 2060       
21 / 0.83       
27 / 1.06   2100 2200       
34 / 1.34   2340     
42 / 1.65        
48 / 1.89     2300     
54 / 2.13         
60 / 2.36      2400 2500    
70 / 2.75         
76 / 3.00         
89 / 3.50          

108 / 4.25        2600 2630  
114 / 4.50         
133 / 5.25           
139 / 5.50           
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> 250 mm 
9.84“ 

266 mm 
10.47“ 

280 mm 
11.02“ 

297 mm 
11.69“ 

315 mm 
12.40“ 

326 mm 
12.83“ 

334 mm 
13.15“ 

355 mm 
13.98“ 

400 mm 
15.75“ 

450 mm 
17.72“ 

500 mm 
19.69“ 

139 / 5.50 2700          
159 / 6.25          
168 / 6.62          
193 / 7.60    2800      
219 / 8.62     2900    
245 / 9.65         

273 / 10.75         3000  
324 / 12.75           
355 / 14.00          

 

Dvigubas išėjimas 

 
Darbinio vamzdžio OD Dėklo OD 

mm / inch mm / inch 90 mm 110 mm 125 mm 140 mm 160 mm 180 mm 200 mm 225 mm 
1 2 3.54“ 4.33“ 4.92“ 5.51“ 6.30“ 7.09“ 7.87“ 8.86“ 

 
12 / 0.47 12 / 0.47 3200      
15 / 0.59 15 / 0.59      
18 / 0.67 18 / 0.67      
20 / 0.79 20 / 0.79      

 
22 / 0.87 12 / 0.47  3250      

 15 / 0.59       
 22 / 0.87  3250-P604  3350-01    

 
28 / 1.10 15 / 0.59  3250      

 18 / 0.67  3250-P604      
 22 / 0.87   3280      
 28 / 1.10    3350-01    

 
32(35) / 1.26(1.38) 18 / 0.67  3250-P604 3300    

 22 / 0.87     
 32(35) / 1.26(1.38)   3280  3350-02   

     
42(40) / 1.65(1.57) 22 / 0.87   3300    

 28 / 1.10    3350-02 3350-03 
 42(42) / 1.65(1.57)    

 
50 / 1.97 32 / 1.26   3280   3350-03 

 50 / 1.97      
 

54 / 2.13 28 / 1.10    3280 3360-01  
 35 / 1.38      3350-03 
 54 / 2.13      

63 / 2.48 63 / 2.48      3350-05 
70 / 2.75 70 / 2.75      
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Montavimo instrukcija 
Montavimo eiga 

1. Dėklo ir darbinis vamzdžiai turi buti švarus ir 
sausi.Neturi būti alyvos ar purvo pėdsakių. Pirmiausia 
nušveisti darbinį vamzdį, vėliau futliarinį. Pašalinti visu 
nešvarumus nuo vamzdžių paviršių. 

 
2. Naudojant propano dujų degiklį (Raychem Fh 1630 arba 

lygiavertį) darbinio vamzdžio plotas pakaitinamas iki 
+600C. Vengti tiesioginio kontakto tarp liepsnos ir 
susidariusių putų, 

 
3. Pašildyti futliarinį vamzdį mažiausiai iki +600C. 

 
4. Pradėti šildyti nuo futliarinio vamzdžio sukamaisiais 

judesiais aplink vamzdį, kol termofito antgalis pilnai 
apgaubs futliarinį vamzdį. Prieš pradedant šildyti darbinį 
vamzdį reikia palaukti kol atvės futliarinis vamzdis. Tada 
sukamaisiais judesiais, tolygia liepsna šildyti darbinį 
vamzdį. Nustoti šildyti kai termofitas susiformuoja ir 
tolygiai apsigaubia aplink vamzdį. 

 
5. Jei reikia, išspausti susiformavusius oro tarpus. Galima 

nustatyti ar klijai tinkamai džiūsta, atsargiai pastumiant 
termofitą nuo darbinio vamzdžio. Mažos raukšlės, kurios 
buvo susidariusios turėtų iš karto išsilyginti. 

Patikrinimas: Termofitas turi būti lygiai, be jokių raukšlių ir 
pūslių prigludęs prie izoliuojamo paviršiaus. Abiejouse 
tvarsčių galuose turi būti tolygiai išsispaudę sandarinimo 
klijai. Neturi būti jokių pradegintų skylių.  
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